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	三价铬黑锌钝化剂TCP-976
	一、操作条件
	二、建浴
	三、溶液维护
	四、操作条件
	1、钝化锌层厚度应该最少为 6 微米以上。
	2、因为高温和酸度，镀液持续与放入镀液的工件进行反应，结果会导致铁离子进入溶液，最终会使

	五、工艺流程
	六、故障处理
	七、封闭工艺
	八、注意事项
	1、钝化后的工件清洗干净，直接封闭。经封闭的工件，无需水洗，直接离心甩干。



