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TCP-975 200m1/L 180-220m1/L
BEE 30°C 20-40°C
PH{E 1.8 1.6-2.5
Fisf ] 30 18-35%p
TCP-975 150m1/L 100-200m1/L
HE 40°C 25-50°C
PH{H 4.5 4.0-5.0
Fif 7] 5% 3-8%
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4. JHFEAMFE:
TCP-975 3000-6000dm’/L
PB-953:6000-12000dm’/L
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	一、操作条件
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	四、操作条件
	1、钝化锌层厚度应该最少为 6 微米以上。
	2、因为高温和酸度，镀液持续与放入镀液的工件进行反应，结果会导致铁离子进入溶液，最
	终会使镀液的寿命降低与增加操作费用
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